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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Abdichtungsmatte 

® Urn die langlichen Spalten zwischen First- bzw. Grat- 
steinen (15) und angrenzenden Dacheindeckungsplatten 
(12) sowohl mit g latter Oberseite a Is auch mit Kopfverfal- 
zung zuverlassig abdichten zu konnen, wird eine Abdich- 
tungsmatte vorgeschlagen, welche aus einem elasti- 
schen, wasserabweisenden und luftdurchlassigen Rollen- 
band (1) mit Randstreifen (6) aus selbstklebendem Kau- 
tschukmaterial versehen ist. Die Randstreifen (6) dienen 
zum Anformen und Ankleben der Abdichtungsmatte (10) 
an die angrenzenden Dacheindeckungsplatten. Die Rand- 
streifen (6) sind auf der Unterseite mit einer beim Verle- 
gen der Abdichtungsmatte (10) zu entfernenden Abzieh- 
folie (7) abgedeckt. Zumindest die Randstreifen (6) sind 
auf der Oberseite mit einer dunnen, plastisch verformba- 
ren Kunststoffolie (5) beschichtet (Fig. 1). 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Abdichtungsmatte ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, auf ein Verfahren 
zum Herstellen einer derartigen Abdichtungsmatte gemafi 
dern Oberbegriff des Anspruchs 10 sowie auf ein Gewebe- 
material zur Verwendung bei einer derartigen Abdichtungs- 
matte. Eine Abdichtungsmatte sowie ein Herstellungsver- 
fahren dieser Art sind aus der alteren deutschen Patentan- 
meldung 197 33 230.7 bekannt. 

Zum luftdurchlassigen Abdichten von First- und Gratstei- 
nen an Gebaudedachern gegen Spruhregen und Flugschnee 
werden Abdichtungsmatten am Markt angeboten, die aus ei- 
nem elastischen, wasserabweisenden und luftdurchlassigem 
Rollenband bestehen, das an seinen Randern Abziehklebe- 
streifen aufweist. Das Rollenband wird iiber die First- oder 
Gratlatte langsmitug gelegt und mit seinen Abziehklebe- 
streifen an die angrenzenden Dacheindeckungsplatten ange- 
klebt. Da Dacheindeckungsplatten meist keine ebene, son- 
dern eine gewolbte (pfannenformige) Oberflache aufweisen, 
wird entweder das Rollenband iiber seine gesamte Breite 
wie ein Ziehbalg plissiert oder es werden nur die anzukle- 
benden Randbereiche plissiert oder fransenfbrmig einge- 
schnitten. AnschlieBend werden die First- oder Gratsteine 
uber der fertig verlegten Abdichtungsmatte aufgesetzt und 
mitteis Klammem gehalten. 

Um einen ausreichend groBen Luftdurchtritt aus dem Da- 
chinnenraum durch das Rollenband hindurch in den von Au- 
Benluft durchstromten Querkanal zwischen dem First- oder 
Gratstein und der Mattenoberseite zu gewahrleisten, weisen 
die am Markt angebotenen Abdichtungsmatten unterschied- 
liche Konstruktionsmerkmale auf. Die einfachste Variante 
besteht darin, fur das Rollenband einen etwa 13 mm starken 
Schaumstoffstreifen zu verwenden, welcher bis zu 99 Pro- 
zent luftdurchlassig ist. Der Mittenbereich und die Randbe- 
reiche des Schaumstoffstreifens werden auf eine Starke von 
etwa 1 mm thermisch komprimiert, wobei der Mittelbereich 
eben bleibt und die Randbereiche wellenformig proflliert 
werden. Wegen ihres extrem geringen Gewichtes bei gleich- 
zeitig groBer Flache besteht beim Verlegen der bekannten 
Schaumstoff-Abdichtungsmatte am Dach stets die Gefahr, 
daB die Abdichtungsmatte vom Wind weggetragen wird. 

Eine zweite Variante besteht darin, fur das Rollenband ei- 
nen etwa 1,5 mm starken Streifen aus weichem, giattem 
Thermoplastmaterial mit hohem spezifischem Gewicht 
(Hochdruck-Polyathylen) zu verwenden, welcher zwei Rei- 
hen finger-kuppenartiger Einschnitte aufweist, die parallel 
zu seinem Mittenbereich verlaufen. Sobald der Streifen mit 
seinem Mittenbereich auf der First- oder Gratlatte positio- 
niert ist, verbleiben die mit dem Mittenbereich verbundenen 
finger-kuppenformigen Ausschnitte in ihrer waagrechten 
Lage, wahrend die Teile zwischen den fingerkuppenformi- 
gen Ausschnitten ebenso wie die Randbereiche des Streifens 
nach unten hangen. Infolge dieser TVennung offnen sich die 
fingerkuppenformigen Ausschnitte wie Klappen und geben 
entsprechend geformte Offhungen in dem Streifen frei, 
durch welche der gewunschte Luftaustausch stattfinden 
kann. Wegen der Verwendung eines weichen, glatten Ther- 
moplastmateriais lassen sich die Randzonen nicht plissieren, 
sondern miissen fransenformig eingeschnitten werden. Ge- 
geniiber einer Plissierung lassen sich die etwa 10 mm brei- 
ten Fransen nur mit wesentlich groBerer Miihe und Sorgfalt 
an die Oberflache der angrenzenden Dacheindeckungsplat- 
ten anformen und ankleben. Hinzu kommt, daB eine dauer- 
hafte Abdichtungsfahigkeit von zerfransten Randern sy- 
stembedingt wesentlich geringer ist als von ununterbroche- 
nen, plissierten Randern. 

Eine dritte Variante besteht darin, fur das Rollenband ein 



extrem diinnes und leichtes, nadel-perforiertes Kunststoffv- 
lies geringer Steifigkeit zu verwenden, das an seinen beiden 
Randbereichen mit oberseitigen Metallstreifen aus Alumini- 
umfolie und an seinem Mittenbereich mit einem unterseiti- 

5 gen Verstarkungsstreifen aus steiferem, dickerem Kunst- 
stoffVlies verstarkt ist. Das bekannte Rollenband wird nach 
dem Aufkleben der Metallstreifen und des Verstarkungs- 
streifens uber seine gesamte Breite durch Profilwalzen plis- 
siert. Zusatzlich werden beim Profilwalzen beide ubereinan- 

10 derliegende Vliese des Mittenbereichs mit Stanzlochern ver- 
sehen, deren Abstand in Bandlangsrichtung etwa der halben 
Ganghohe der Plissierung entspricht. Ein auf der Oberseite 
des plissierten Mittenbereichs aufgeklebtes ebenes Zugband 
aus Vlies deckt die Stanzlocher ab und bildet zusammen mit 

15 den Stanzlochern und den Faiten des plissierten und ver- 
starkten Kunststoffvlieses im Mittenbereich eine Vielzahl 
von Querluftungskanalen. Wegen der Verwendung eines ex- 
trem dunnen und leichten Vlieses ist das Gewicht der be- 
kannten Abdichtungsmatte trotz Verwendung zusatzlicher 

20 Metall- und Verstarkungsstreifen sehr gering, so daB auch 
hier beim Verlegen am Dach stets die Gefahr besteht, daB 
die Abdichtungsmatte vom Wind weggetragen wird. Die 
Verwendung eines dickeren und/oder dichteren Vlieses zur 
Gewichtserhohung verbietet sich deshalb, weil ein derarti- 

25 ges Vlies wegen der durchgehenden Plissierung in Quer- 
richtung eine so hohe Steifigkeit besitzt, daB sich die Ab- 
dichtungsmatte nicht mehr in ausreichendem MaBe von sei- 
ner Langsmitte gegen die Dacheindeckungsplatten abknik- 
ken laBt. 

30 Um eine zuverlassige Verlegung auch bei schwierigen 
Witterungsbedingungen zu ermoglichen, geht die aus der al- 
teren Patentanmeldung 196 04 256.9 bekannte Abdich- 
tungsmatte von der Uberiegung aus, daB sich zum luftdurch- 
lassigen Abdichten ein perforiertes Gummi- bzw. Kau- 
35 tschukband am besten eignet. Die hohe Dichte und damit 
das hohe spezifische Gewicht eines Kautschukbandes stel- 
len beste Voraussetzungen dafur dar, daB sich ein solches 
Bandmaterial auch bei starkem Wind am Dach verarbeiten 
laBt, ohne Gefahr zu laufen, daB die Abdichtungsmatte vom 
40 Wind weggetragen wird. Die Schwierigkeit bei der Verwen- 
dung von Kautschukband besteht indessen darin, daB sich 
ein Kautschukband wegen seiner elastischen Eigenschaften 
durch Profilwalzen nicht bleibend plissieren laBt, sondern 
stets versucht, wieder seine glatte, ebene Form zuriickzuge- 
45 winnen. Um dennoch einem Kautschukband eine bleibende 
Plissierung aufzuzwingen, werden bei der bekannten Ab- 
dichtungsmatte zunachst die Randbereiche und der Mitten- 
bereich des ebenen, glatten Kautschukbandes mit einem 
dunnen Metallstreifen, beispielsweise Aluminiumfolie, be- 
50 schichtet, der sich mit geringen Kraftaufwand bleibend ver- 
formen laBt. AnschlieBend werden nur die Metallstreifen 
mit den daran anhaftenden Bereichen des Kautschukbandes 
mitteis Profilwalzen plissiert. Die Metallstreifen sind von ei- 
ner solchen Starke gewahlt, daB die elastischen Ruckstell- 
55 krafte der plissierten Kautschukbandbereiche nicht ausrei- 
chen, um die plissierten Metallstreifen zu entformen, d. h., 
wieder glatt zu Ziehen. Auf den plissierten Metallstreifen 
des Mittenbereiches wird ein glattes Zugband aufgeklebt, 
um bei der Montage die Formstabilitat des plissierten Mit- 
60 tenbereichs und damit dessen gleichbleibende Lange unter 
alien Bedingungen zu gewahrleisten. 

Alle vorgenannten bekannten Abdichtungsmatten weisen 
den Nachteil auf, daB eine absolut vollstandige Abdichtung 
zwischen der Abdichtungsmatte und den angrenzenden 
65 Dachsteinen nicht erreichbar ist, insbesondere, wenn die 
Dachsteine eine Kopfverfalzung aufweisen. Hierbei handelt 
es sich um Dachsteine, welche im Bereich ihres Kopfendes 
einen iiber die Dachsteinbreite verlaufenden Falz oder Steg 
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aufweisen, welcher in eine passende Nut im Bereich des 
FuBende des nachstfolgenden, hohergelegenen Dachsteins 
eingrcift Auf diese Weise werden die in der Fall-Linie eines 
Schragdaches aufeinanderfolgenden Dachsleine ineinander 
verhakt. Im Falle einer Schragdacheindeckung von Dach- 5 
steinen mit Kopfverfalzung muB die Abdichtungsmatte iiber 
die nach oben ragenden Falze der obersten, an die Rrst- 
steine angrenzenden Dachsteine ubergestulpt werden, urn 
einen ungehinderten WasserabfluB in der Fall-Linie zu ge- 
wahrleisten. Fiir ein perfektes Uberstulpen sind indessen die 10 
bekannten Abdichtungsmatten viel zu wenig plastisch ver- 
formbar, als daB samtliche Fugen zuverlassig abgedichtet 
werden kdnnten. Das Aussprilzen von Fugen zwischen Ab- 
dichtungsmatte und angrenzenden Dachsteinen mit Acryl- 
oder Butylmasse ware nicht nur muhsam, sondem auch we- 15 
nig hilfreich, da Acryl- oder Butylmassen nicht langzeitbe- 
standig gegen die ultravioletten Strahlungsbestandteile des 
Sonnenlichtes sind. Im Falle von Butylmasse kommt hinzu, 
daB diese Masse ublicherweise dunkel ist, wodurch das Aus- 
sehen insbesondere von hellroten oder gelblichen Dachstei- 20 
nen beeintrachtigt wird. 

Aus der nicht- vorveroffentlichten DE 197 33 230.7 der 
Anmelderin ist es bekannt, auf Randlamellen oder gewellte 
bzw. plissierte Randbereichen ebenso zu verzichten wie auf 
die Verwendung von schweren, teuren Streckmetalleinlagen 25 
oder gar gesundheitsbedenklichen Bleieinlagen in den 
Randbereichen von Abdichtungsmatten, die urspriinglich 
beim Aufkommen der luftdurchlassigen Firstabdichtungs- 
technik verwendet wurden. Anstatt dessen wird zum Ankle- 
ben einer Abdichtungsmatte an den benachbarten Dach- 30 
steine und gleichzeitig zum vollkommenen Abdichten von 
dazwischen vorhandenen Fugen ein relativ breiter Rand- 
streifen aus klebendem Kautschukmaterial verwendet Eine 
derartiger Kautschukstreifen laBt sich muhelos und nahezu 
beliebig verformen. Da lebende Kautschukstreifen jedoch 35 
weder luftdurchlassig noch UV-bestandig sind, sie haben 
stets eine unerwiinscht dunkle Farbe und kleben auch auf ih- 
rer Oberseite, sind die Randstreifen aus selbstklebendem 
Butyl-, Acrylat- oder Bitumenkautschuk mit einem Gewe- 
bematerial in Form eines Gewirkes bzw. Maschenverbundes 40 
beschichtet, welches eine hohe Elastizitat in Langsrichtung 
der Abdichtungsmatte und eine geringe Elastizitat in Quer- 
richtung der Abdichtungsmatte aufweist. Dieses Gewebe- 
material ist im wesentlichen nur in Langsrichtung dehnbar, 
so die Randstreifen aus klebendem Kautschukmaterial mit 45 
dem darauf befindlichen Gewebematerial muhelos und per- 
fekt an die Form und den Verlauf der angrenzenden Dach- 
steine unter VerschluB samtlicher Fugen angepasst werden 
konnen. Das Gewebematerial verhindert das Verkleben des 
darunterliegenden, klebenden Kautschukmaterials der 50 
Randstreifen mit den First- oder Gratsteinen und schutzt 
gleichzeitig das darunterliegende Kautschukmaterial der 
Randstreifen gegen UV-Strahlung, Femer laBt sich das Ge- 
webematerial in der gewiinschten Farbgebung der Dach- 
steine einfarben, so daB die dunkle Farbe des darunterlie- 55 
genden Kautschukmaterials der Randstreifen unsichtbar 
bleibt. Zur mechanischen Verbindung der beiden Randstrei- 
fen dient ein Rollenband, vorzugsweise aus gelochter oder 
genadelter (d. h., luftdurchlassiger) Kautschuk- oder Kunst- 
stoff-Folie oder mit Kautschuk getranktern Gewebe, an des- 60 
sen Randzonen die klebenden Randstreifen angeklebt wer- 
den, Im Mittenbereich des Rollenbandes kann von oben her 
ein Metallstreifen, z. B. aus Aluminiumfolie, aufgeklebt 
werden, um die Lage der Abdichtungsmatte am Dachfirst 
oder Dachgrat zu stabilisieren und zu fixieren. Indessen ist 65 
das Gewebematerial verhaltnismaBig teuer, so daB das Be- 
durfhis nach einer billigeren Variante bei vergleichbar giin- 
stigen Verarbeitungseigenschaften besteht. 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht demgegenuber darin, 
eine Abdichtungsmatte einschlieBlich eines geeigneten Ver- 
fahrens zu ihrer Herstellung zu schaffen, welche mit gerin- 
geren Herstellungskosten eine absolut vollstandige Abdich- 
tung von Fugen zwischen Abdichtungsmatte und Dachstei- 
nen selbst im Falle von Dachsteinen mit Kopfverfalzung er- 
moglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der er- 
findungsgemaBen Abdichtungsmatte ergeben sich aus den 
Unteranspriichen 2 bis 6. 

Ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Abdichtungsmatte ist in dem nebengeordneten Anspruch 7 
angegeben. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen des 
Verfahrens zur Herstellung der erfindungsgemaBen Abdich- 
tungsmatte ergeben sich aus den Unteranspriichen 8 bis 10. 

Die Erfindung beruht auf der "Oberlegung, anstelle eines 
teuren, hochelastischen Gewebematerials eine Folie aus pla- 
stisch verformbarem Kunststoff zur Abdeckung der Rand- 
streifen aus Kautschukmaterial zu verwenden. Als Material 
fur die plastisch verformbare Kunststoff-Folie kommen Po- 
lyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polystyrol (PS), Poly- 
urethan (PUR), Polyester (PES), Polyether (PH) oder Poly- 
vinylchlorid (PVC) und deren Verbindungen in Betracht. 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand von Ausfuh- 
rungsbeispielen in den Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Abdichtungsmatte; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den zwangsendiifteten 
Firstbereich eines Schragdaches, bei welchem die Abdich- 
tungsmatte nach Fig. 1 unterhalb eines Firststeins eingebaut 
ist, und 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine zweite Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Abdichtungsmatte. 

Die Darstellung nach Fig. 2 dient zur Erlauterung der 
Einbaulage einer erfindungsgemaBen Abdichtungsmatte 10 
im zwangsentliiften Firstbereich eines Schragdaches. Die 
Tragkonstruktion 21 des Daches weist in dies em Bereich 
eine an einem Firsthalter 22 justierte Firstlatte 11 und paral- 
lel zur Firstlatte 11 verlaufende Dachlatten 13 auf, welche 
zum Einhangen der Befestigungsnasen 12a von pfannenfor- 
migen (gewolbten) Dacheindeckungsplatten 12 (auch als 
"Dachsteine" bezeichnet) dienen. Die Firstlatte U tragt bo- 
genformig gewolbte Firststeine 15, die sich an ihren Lang- 
senden uberlappen. Die Firststeine 15 werden durch Stahl- 
klammern 14 festgehalten, die ihrerseits am Firstbalken 11 
befestigt sind und den Firststein 15 in einem definierten Ab- 
stand zu dem Firstbalken 11 halten. Die Hohenposition des 
Firststeins 15 wird mittels des Firsthalters 22 so jusdert, daB 
die beiden Unterkanten des Firststeins 15 auf dem Scheitel 
der gewolbten Dacheindeckungsplatten 12 nicht aufsitzen, 
sondem diesen Scheitel nur beriihren. 

Die erfindungsgemaBe Abdichtungsmatte 10 wird mit ih- 
rem Mittenbereich 3 (Fig. 1) auf die Firstlatte 11 aufgelegt 
und mit ihren beiden plasdsch verforrnbaren Randbereichen 
2 gegen die Oberflachen der angrenzenden Dacheindek- 
kungsplatten 12 auf beiden Halften des Schragdaches ange- 
formt und an diese Oberflachen mit Hilfe von Randstreifen 6 
aus klebendem Kautschukmaterial angeklebt. Nach Aufset- 
zen des Firststeins 15 kann die auf der Luv-Seite des 
Schragdaches anstromende Luft (Pfeil 16 in Fig. 4) in den 
Querkanal 18 unterhalb des Firststeins 15 und oberhalb der 
Abdichtungsmatte 10 einstromen und auf der Lee-Seite des 
Schragdaches wieder austreten (Pfeil 17). Der Luftstrom 
16/17 im Querkanal 18 saugt Luft (Pfeil 20) aus dem Dach- 
raum 19 durch die luftdurchlassige Abdichtungsmatte 10 
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hindurch und reifit diese angesaugte Luft (Pfeile 20) mit auf 
die Lee-Seite des Schragdaches, wodurch eine wirksame 
Dachentliiftung gewahrleistet wird. 

Der Aufbau einer ersten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Abdichtungsmatte 10 ist anhand der Fig. 1 5 

naher erlautert. 

Die Abdichtungsmatte 10 umfaBt als Tragelement ein ela- 
stisches, wasserabweisendes und luftdurchlassiges Rollen- 
band 1 aus kalandrierter Kautschukfolie oder aus einem mit 
Kautschuk getrankten oder beschichteten Gewebeband. Al- 10 
temativ kann als Rollenband auch eine luftdurchlassige 
Kunststoffolie vorgesehen werden. Als Kautschukmaterial 
wird vorzugsweise Athylen-Propylen-Teer-Kautschuk 
(APPK) mit hoher spezifischer Dichte verwendet, obwohl 
auch Butyi-Kautschuk zum Einsatz kommen kann. Das Rol- 15 
lenband 1 weist vorzugsweise eine Dicke im Bereich zwi- 
schen 0,2 mm und 2,0 mm auf und ist auf seiner gesamten 
Flache nadel-perforiert oder mit Stanzlochern (beispiels- 
weise mit einem Lochdurchmesser im Bereich zwischen 
2 mm und 5 mm) versehen, um eine gute Luftdurchlassig- 20 
keit zu gewahrleisten. Die Breite des Rollenbandes 1 betragt 
beispielsweise 30 cm. 

Das Rollenband 1 ist an seinen Randzonen mit relativ 
breiten Randstreifen 6 aus klebendem, plastisch verformba- 
rem Butylkautschuk, Acrylatkautschuk oder Bitumenkau- 25 
tschuk verbunden, vorzugsweise durch Verklebung unter 
Druck undRaumtemperatur. Die Breite jedes Randstreifens 
6 betragt beispielsweise 8 cm, die Dicke (Starke) liegt bei- 
spielsweise im Bereich von etwa 0,7 mm. Die klebrige Un- 
terseite jedes Randstreifens 6 ist durch Abziehfolien 7 ge- 30 
schutzt, welche bei der Verlegung der Abdichtungsmatte 10 
am Dach entfernt werden. Die Dicke (Starke) jeder Abzieh- 
folie 7 betragt bespielsweise 80 urn. Die klebrige Oberseite 
jedes Randstreifens 6 ist mit einer dunnen Kunststoff-Folie 
5 beschichtet, welche sich ebenso wie der darunter befindli- 35 
che Randstreifen 6 von Hand plastisch verformen laBt, ins- 
besondere in Langsrichtung der Abdichtungsmatte 10. 

Infolge dieser plastischen Verformbarkeit lassen sich die 
Randstreifen 6 aus klebendem Kautschukmaterial mit dem 
darauf befindlichen KunststofT-Folie 5 muhelos handhaben 40 
(ohne daB die Hande des Monteurs mit klebendem Kau- 
tschukmaterial verschmiert werden) und gleichzeitig unter 
plastischer Verformung an die Formgebung und den Verlauf 
der angrenzenden Dacheindeckungsplatten 12 (Fig. 2) unter 
voilstandigem VerschluB samtiicher Fugen anpassen. Dies 45 
gilt insbesondere fur Dacheindeckungsplatten mit Kopfver- 
falzung, da sich die plastisch verformbare Kautschukmasse 
der Randstreifen 6 uber die Kopffalze der angrenzenden 
Dacheindeckungsplatten 12 (Fig. 2) uberstiilpen und mit der 
ebenen oder gewolbten Plattenflache verkleben lafit. 50 

Als Material fur die plastisch verformbare Kunststoff-Fo- 
lie 5 konnen Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polysty- 
rol (PS), Polyurethan (PUR), Polyester (PES), Polyether 
(PH) oder Polyvinylchlorid (PVQ und deren Verbindungen 
verwendet werden. Die Dicke (Starke) der Folie hangt yon 55 
der Zusammensetzung des verwendeten Kunststoffmaterials 
ab; beispielsweise liegt die Dicke im Bereich von etwa 
30 um. 

Die Farbe der KunststofT-Folie 5 kann beiiebig gewahlt 
werden, so daB zu jeder Farbe der Dacheindeckungsplatten 60 
12 die passende Farbe der von auBen sichtbaren KunststofT- 
Folie 5 gewahlt werden kann. 

Die plastisch verformbare Kunststoff-Folie 5 erstreckt 
sich bei der in Fig. 3 dargestellten zweiten Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Abdichtungsmatte 10 nicht nur 65 
uber die Randstreifen 6, sondern auch uber das Rollenband 
1. Eine Verbindung zwischen Rollenband 1 und daruber be- 
findlichem Gewebematerial 5 ist bei dieser zweiten Ausfuh- 
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rungsform nur im Mittenbereich 3 der Abdichtungsmatte 10 
erforderlich. In dem Mittenbereich 3 kann bei beiden Aus- 
fuhrungsformen nach Fig. 1 und 3 von oben her ein Metall- 
streifen 4, z. B. aus Aluminiumfolie, aufgeklebt werden, um 
die Lage der Abdichtungsmatte 10 an der Firsdatte 11 (Fig. 
2) zu stabilisieren und zu fixieren. Die Breite des Metall- 
streifens 4 betragt beispielsweise 4 cm, die Dicke (Starke) 
beispielsweise 150 um. 

Zur Herstellung der Abdichtungsmatte 10 werden an den 
Randern eines glatten Rollenbandes 1 die Randstreifen 6 aus 
selbstklebendem Kautschukmaterial angeklebt, welche an 
ihrerUnterseite jeweils mit einer Abziehfolien 7 abgedeckt 
sind. Zumindest die Oberseite der Randstreifen 6 aus Kau- 
tschukmaterial wird mit der vorstehend beschriebenen 
KunststofT-Folie 5 beschichtet (Fig. 1). Die Kunststoff-Folie 
5 kann jedoch sowohl uber den Randstreifen 6 als auch uber 
dem dazwischen liegenden Rollenband 1 angebracht werden 
(Fig. 3). Im Falle einer Bedeckung des Rollenbandes 1 mit 
der Kunststoff-Folie 5 (Fig. 3) wird die KunststofT-Folie 5 
im Mittenbereich 3 der Abdichtungsmatte 10 mit dem dar- 
unterliegenden Rollenband 1 verbunden. AnschlieBend wird 
auf die KunststofT-Folie 5 bzw. (falls die Kunststoff-Folie 5 
nur die Randstreifen 6 bedeckt; Fig. 1) der Metallstreifen 4 
beispielsweise aus Aluminiumfolie aufgeklebt, beispiels- 
weise mittels Thermokaschierung. 

Patentanspriiche 

1. Abdichtungsmatte (10) zum iuftdurchlassigen Ab- 
dichten von langlichen Spalten, die im Bereich von 
Dachfirsten oder Dachgraten zwischen First- bzw. 
Gratsteinen (15) und angrenzenden Dacheindeckungs- 
platten (12) verlaufen, bestehend aus einem elasti- 
schen, wasserabweisenden und luftdurchlassigem Rol- 
lenband (1), welches mit Randstreifen (6) aus selbst- 
klebendem Kautschukmaterial versehen ist zum Anfor- 
men und Ankleben der Abdichtungsmatte (10) an die 
angrenzenden Dacheindeckungsplatten (12), wobei die 
Randstreifen (6) auf der Unterseite mit einer beim Ver- 
legen der Abdichtungsmatte (10) zu entfernenden Ab- 
ziehfolie (7) abgedeckt sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest die Randstreifen (6) auf der Ober- 
seite mit einer dunnen, plastisch verformbaren Kunst- 
stoff-Folie (5) beschichtet sind. 

2. Abdichtungsmatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB als Material fur die dunne, plastisch 
verformbare Kunststoff-Folie (5) Polyethylen (PE), 
Polypropylen (PP), Polystyrol (PS), Polyurethan 
(PUR), Polyester (PES), Polyether (PET) oder Polyvi- 
nylchlorid (PVQ einschlieBlich Verbindungen dieser 
Materialien vorgesehen sind. 

3. Abdichtungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB im Mittenbereich (3) der Abdich- 
tungsmatte (10) auf deren Oberseite ein Metallstreifen 
(4) zur Lagestabilisierung und -fixierung der Abdich- 
tungsmatte (10) am Dachfirst oder Dachgrat befesdgt 
ist. 

4. Abdichtungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet daB das Rollenband (1) aus 
gelochtem oder genadeltem Kunststoff- oder Kau- 
tschukmaterial besteht. 

5. Abdichtungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet daB das Rollenband (1) aus 
einem mit Kautschuk getrankten oder beschichteten 
Gewebeband besteht. 

6. Abdichtungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet daB das Selbstklebematerial 
der Randstreifen (6) aus Butylkautschuk, Acrylatkau- 
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tschuk oder Bitumenkautschuk besteht. 

7. Verfahren zum Herstellen einer Abdichtungsmatte 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende Ver- 
fahren sschritte: 

a) An den Randern eines glatten Rollenbandes 5 
werden Randstreifen aus selbstklebendem Kau- 
tschukmaterial angeklebt, welche an ihrer Unter- 
seite mit Abziehfolien abgedeckt sind, und 

b) zumindest die Oberseite der Randstreifen aus 
selbstklebendem Kautschukraaterial wird mit ei- 10 
ner Folie aus plastisch verformbarem Kunststoff 
beschichtet. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die plastisch verformbare Kunststoff-Folie so- 
wohl iiber die Randstreifen als auch iiber das dazwi- 15 
schen liegende und Rollenband aufgebracht wird (Fig. 

3). 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf die plastisch verformbare Kunststoff-Folie 
im Mittenbereich der Abdichtungsmatte ein Metall- 20 
streifen aufgeklebt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die plastisch verformbare Kunst- 
stoff-Folie im Mittenbereich der Abdichtungsmatte mit 
dem darunter liegenden Rollenband verbunden wird. 25 
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